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POZ. 3 SPOCZNIK - WYKAZ STALI PROFILOWEJ
6x200=1200 100
! 1400 ! Podlost  Wyszczegdinienie Dlugosé suma  |jedMiwa Masa, Materiat
! Profil mm m o kg
., 118 CEOWNIK C 200 1400 11.200 25.300 283.36 St3SX
P RZ E KROJ 1 . 1 O 218 CEOWNIK C 200 2936 23.488 25.300 594.25 St3SX
" 3|8 DWUTEOWNIK | 200 1382 11.056 26.300 290.77 St3SX
4|8 % 10.00x129 200 1.600 10.127 16.20 St3SX
-+ O OOO BLACHA ZEBERKOWA g=4mm 5|8 % 10.00x200 225 1.800 15.700 28.26 St3SX
"4’ 1400x2936 8 6|20 @ 8.00x78 200 4.000 4.898 19.59 StasX
1,150
- 2,300 C 180 L = 1400 @ 7 |16 % 8.00x66 200 3.200 4.145 13.26 St3SX
_ 7 84 -g=4.00 mm 2936 11.744 33.6 552.44 St3SX
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6 M12kl. 4.8 9 12 mm M12kl. 4.8 % 12 mm RAZEM [kg] 1798.14
71 8x78 DODATEK NA SPOINY 1.80 % [kg] 32.37
200 \ 5 OGOLEM [kg] 1830.51
60| 75 1250 75| 78 STAL PROFILOWA St3SX
' KLASA SRUB 4.8 .
1400 BRZEGI| ELEMENTOW SPAWANYCH PRZYGOTOWAC DO SPAWANIA ODPOWIEDNIO DLA KAZDEJ SPOINY

SPAWAC ELEKTRODAMI ER346

MINIMALNA GRUBOSC SPOIN NIEOZNACZONYCH NA RYSUNKU 3 mm




