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POZ. 4.1 SLUP - WYKAZ STALI PROFILOWEJ
Poz, llodé Wyszczegolnienie Diugosé Suma jedr%%ﬁ?owa ol\ggﬁ?a Materiat Uwagi:
Profil mm m o kg
1|4 CEOWNIK C 180 5390 21.560 22,000 474.32 St3sX
2|8 KATOWNIK L 50x6 200 1.600 4.470 7.15 St3sx
3|8 % 8.00x110 120 0.960 6.908 6.63 St3sx
4|2 % 12.00x200 400 0.800 18.840 15.07 St3sX
5|2 % 8.00x140 180 0.360 8.792 3.17 St3sX
RAZEM [kg] 506.34
DODATEK NA SPOINY 1.80 % [kg] 9.11
OGOLEM [kg] 515.45

STAL PROFILOWA St3SX
KLASA SRUB 4.8

BRZEGI ELEMENTOW SPAWANYCH PRZYGOTOWAC DO SPAWANIA ODPOWIEDNIO DLA KAZDEJ SPOINY

SPAWAC ELEKTRODAMI ER346

MINIMALNA GRUBOSC SPOIN NIEOZNACZONYCH NA RYSUNKU 3 mm




